CURSO ESPECIALIZADD = -

EVALUACION DE DEFECTOS Y

MECANISMOS DE DANO
EN TUBERIAS Y ,
RECIPIENTES A PRESION
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INTRODUCCION

En el curso “Evaluacion de Defectos
y Mecanismos de Dano en Tuberias
y Recipientes a Presion”, nos
enfocaremos en conocer lo basico de
la metalurgia del aceroy los procesos
de fabricacion; asi como los posibles
mecanismos que se pueden tener
presente en la operacion de las tuberias
y recipientes, causas y amenazas.

Asimismo, conoceremos los metodos
de inspeccion de empleados para
detectar, dimensionar y caracterizar
los hallazgos, como las normas
internacionales aplicables para la
evaluacion de los defectos.
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0BJETIVOS

» Proporcionar a los participantes una descripcion detallada
de los mecanismos de dano que afectan a los ductos y
recipientes a presion, que son fabricados con tuberia de acero
al carbono.

» Analizar en cada mecanismo el tipo y extension de dano
esperado, los factores criticos, la apariencia y morfologia de
los defectos generados.

» Describir los métodos de inspeccion no destructiva para
detectar, dimensionar y caracterizar el dano.
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PERFIL DEL ESTUDIANTE

Enfocado al personal que en su dia a dia esté
relacionado con ingenieria de materiales
en tuberias de hidrocarburos y recipientes
a presion, con conocimiento basico de las
propiedades de los materiales, metalurgia,
mecanica, entre otras.
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ING. LORENA GALVAN

Ingeniera quimico metalurgista por la Universidad Autonoma de
Coahuila, Mexico. Maestria en Administracion y Alta Direccion por
la Universidad Autonoma de Guadalajara, México. Diplomado en
Administracion de Proyectos por el Instituto Tecnologico de Monterrey,
Mexico.

Con 19 anos de experiencia profesional en el ramo petrolero, enfocada
en el area de mantenimiento de equipos estaticos (tuberias de
transporte de hidrocarburos, proceso, recipientes a presion y tanques
de almacenamiento); andlisis de integridad para preservar la vida util
y garantizar la operacion de los equipos estaticos e instalaciones,
auditorias de calidad de los reportes de inspeccion, direccion de
proyectos de inspeccion e integridad.

Coordinacion de logistica de personal y equipo de inspeccion;
asimismo, la realizacion de diversas actividades administrativas. Con
experiencia en el area de docencia.
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TEMARIC

SESION 1

(3 HORAS]

1. Introduccion a la metalurgia del acero (microestructuray
propiedades)
* Introduccion a los materiales
* Propiedades mecanicas y estructura
* Diagrama Esfuerzo - Deformacion
* Aleaciones ferrosas
* Aleaciones no ferrosas

2. Procesos de fabricacion de tuberias y recipientes a presion
* Tuberia con costura y/o sin costura
* Tuberia de acero inoxidable
* Funcion del recipiente a presion
* Tipos de recipientes a presion
* Tipos de tapas de recipientes a presion
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SESION 2

(3 HORAS]

3. Mecanismos de dano en tuberias de proceso y recipientes a
presion
* Pérdida de metal
* Agrietamiento por corrosion bajo esfuerzo
* Corrosion galvanica, atmosférica, bajo aislamiento CUI, micro
biologica MIC, por H2S y agua amarga

4. Daino por Hidrégeno y fatiga
x Fragilizacion por Hidrogeno
x Dano por Hidrogeno en los metales
x Fatiga de los materiales
* Etapas de la fatiga

SESION 3

(3 HORAS)

5. Defectos de manufacturay de soldadura construccion
* Laminaciones
*x Escorias
* Poros
x Socavados
* Falta de Fusion
* Penetracion excesiva
*x Desalineamiento en uniones soldadas

6. Clasificacion de defectos
* Por su evolucion
* Por su origen
* Por su geometria
*x Por su comportamiento mecanico
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SESION 4

(3 HORAS)

7. Mecanica de fractura
* Mecanica de fractura
* Tipos de procesos de fractura
* Resistencia de materiales
* Fractura elastica lineal
* Fractura elasto-plastica
* Fractura dependiente del tiempo a alta temperatura

8. Ensayos no destructivos
* Ensayos no destructivos
* Tipos de ensayos no destructivos (superficiales, volumétricos,
de hermeticidad)

SESION 5

(3 HORAS)

9. Normas de evaluacion
* API 570
* ASME B31.3, B31.4y B31.8
* API 510
* ASME VIII

10. Espesor minimo requerido para tuberia y recipiente a
presion
* Espesor minimo requerido para tuberia de proceso (AP1 570)
* Espesor minimo requerido para recipiente a presion (API 510)
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METODOLOGIA

El curso consta de 5 lecciones, con una parte
teorica (virtuales) y practica.

Las clases se desarrollan en triple modalidad:
Virtuales, Transmision en Vivo y Grabadas.

Los materiales del curso seran subidos de
forma digital a nuestra plataforma educativa.

El tiempo estimado de dedicacion al curso que
planteamos es:

- Clases virtuales (Realizadas en 05 fechas)

- 1 hora de estudio por cada sesion (a través de
la plataforma educativa)

- 5 horas practicas (caso de estudio / examen)

30 HORAS LECTIVAS (DE 45 MIN C/U)
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CERTIFICADO

A quienes cumplan con los
requisitos exigidos del curso
se le otorgara el Certificado
del Curso Especializado
en Evaluacion de defectos
y mecanismos de dano
en tuberias y recipientes a
presion,emitidoporlaEscuela
ESGEP.




